
Descripción Técnica
Ruedas y Soportes

Acero Estampado

Soportes elaborados con fleje estampado de acero
laminado en frío DC03 según norma UNE-EN ISO
10130 ó con fleje/plancha estampada de acero
decapado DD13 según norma UNE-EN ISO 10111.

Fleje ó plancha desde 1 m/m. hasta 8 m/m. de
espesor.

Construcción ligera ó reforzada y sin ningún tipo
de soldadura.

Rodamientos en una ó dos hileras de bolas de acero
al cromo.

Cubrebolas fabricado en nylon (poliamida 6) en
color negro.

Conjunto giratorio axial (soporte, rodina, platina
base) remachado ó ensamblado con tornillo 5.6 /
6.8 / Calidad 8.8 y tuerca punzonada.

Anclaje por medio de platina base de sujeción
horizontal, taladro liso para tornillo, espiga roscada,
espiga lisa con anilla ó cilíndrica para tacos de
plástico.

Acabados en cincado blanco brillante (8 ÷ 12 u) y
posterior capa de conversión crómica de color azul
de gran poder protector ó electrolíticamente en
níquel - cromo brillante, para asegurar un excelente
acabado decorativo y anticorrosivo (12 u níquel y
0,3 u cromo, aproximadamente).



Descripción Técnica
Ruedas y Soportes

Acero Siemens (Oxicorte)

Soportes simples ó dobles de oxicorte soldado de
construcción reforzada.

Acero Siemens (F-2 / F-114)

Rodamientos compuestos por dos hileras axiales
de bolas de acero al cromo, cojinetes cónicos a
rodillos, cojinetes axiales planos de precisión.

En soportes dobles con brazo central separador,
que permite una mayor resistencia del eje de las
ruedas a las grandes cargas, impidiendo a su vez
la flexión.

Soportes suspensivos con mecanismo de
suspensión, provisto de resortes (muelles) de alta
calidad ó mediante taco de caucho sintético de alto
nivel de elasticidad (óptimo para la nivelación de
puntos de contacto motivado por las irregularidades
del terreno).

Conjunto giratorio montado con bulón y tuerca
almenada con pasador prisionero.

Anclaje por medio de platina base de sujeción
horizontal, de gran espesor.

Acabados en esmalte color negro ó gris martelé.


